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一、 编制依据

根据环评批复和验收要求及有关环境监测技术规定，结合公司实际情况编制本

年度监测方案。

二、 编制目的

环境监测是企业搞好环境管理、促进污染治理设施正常运行的主要保障。通过

定期的环境监测，了解三废排放情况，可以及时发现问题，从而有利于监督公

司环保措施的落实及环保设施的运行情况。

三、 监测依据

1、三环保[2009]26 号关于对鸿凯双泰（四川）零部件有限公司汽车、摩托

车轮辋扩能技改项目《环境影响报告书》的批复。

2、三环验[2009]035 号关于鸿凯双泰（四川）零部件有限公司汽车、摩托

车轮辋扩能技改项目验收报告的批复和要求。

3、结合公司现有生产情况和实际检测、监测能力。

4、结合颁发的新版排污许可证要求

四、废水治理措施、污染物排放情况及要求

1、废水治理措施及污染物排放情况

序

号
污染物产生环节 污染因子 治理措施 排放去向

1 电镀生产线前处理废水 废酸、废碱 调节、化学综合、分解、多级沉淀、过滤 凯江

2 电镀生产线含镍清洗水 酸、金属镍
调节、化学综合、分解、多级沉淀、过滤

3 电镀生产线含铬清洗水 酸、金属铬
调节、化学综合、分解、多级沉淀、过滤

4 生活污水
COD、BOD5、

氨氮
沼气池净化、沉淀过滤

城市污水

管网

5 雨水 雨水管网 凯江



2、废水监测执行标准、监测项目、监测频次、检出限值

执行标准 GB21900-2008电镀污染物排放标准表二

监测项目 监测位置 排放限值 监测频次 监测方式 备注

化学需氧量 总排放口 80mg/L 12次/天 在线监测
上传市环保平

台

悬浮物 总排放口 50mg/L 1次/月 委外监测 有资质第三方

石油类 总排放口 3.0mg/L 1次/月 委外监测 有资质第三方

总磷 总排放口 1.0mg/L 1次/月 委外监测 有资质第三方

总锌 总排放口 1.5mg/L 1次/月 委外监测 有资质第三方

总铬 总排放口 1.0mg/L 1次/月 委外监测 有资质第三方

氟化物 总排放口 10mg/L 1次/月 委外监测 有资质第三方

动植物油 总排放口 20mg/L 1次/月 委外监测 有资质第三方

总氮 总排放口 20mg/L 1次/月 委外监测 有资质第三方

总氰化物 总排放口 0.3mg/L 1次/月 委外监测 有资质第三方

氨氮 总排放口 15mg/L 12次/天 在线监测
上传市环保平

台

PH 总排放口 6-9 适时 在线监测仪监测
与市环保局联

网

六价铬 车排口 0.2/80 12次/天 在线监测仪监测
与市环保局联

网

总镍 车排口 0.5mg/L 12次/天 在线监测
传输市环保平

台

3、排放要求

(1)车间工业污水全部通过车间管网分镍、铬废水分别进入废水处理中心，

经多次酸碱调节、化学分解、多级沉淀、活性碳吸附和过滤处理合格后再经流

量计量槽计量和在线监测取样分析，达标后通过公司总排放口排入凯江；

(2)雨水直接进入公司防洪管网排入凯江河。

(3)生活污水经沼气池净化、沉淀后通过管网进入三台县城市污水处理厂；

4、委外监测结果：



（一月废水检测结果）

（二月废水检测结果）

（三月废水检测结果）



（四月废水检测结果）

（五月废水检测结果）

（六月废水检测结果）



（七月废水检测结果）

（八月废水检测结果）



（九月废水检测结果）

（十月废水检测结果）



（十一月废水检测结果）

（十二月废水检测结果）

从检测结果看，1-12月的水质检测污染物浓度均符合 GB21900-2008《电镀

污染物排放标准》表 2的排放限值。

五、废气治理措施、污染物排放情况及要求



1、废气治理措施及污染物排放情况

序号 污染物产生环节 污染因子 治理措施 排放去向

1 锅炉废气
二氧化硫、二氧化氮、悬

浮物颗粒
选用清洁能源——天然气 大气

2 电镀镀槽 废盐酸、硫酸、废碱 酸雾塔抽风、化学分解、喷

淋、花球吸附

废气排入大气、废

水排入污水处理站

处理

3 轮毂补喷漆 VOCS、苯、二甲苯等
抽风、喷淋、过滤、UV 光

氧分解、两级活性碳吸附
废气排入大气

4 轮辋抛光 悬浮物颗粒
机械抽风、密室（道）喷

淋降尘、沉淀池沉砂过滤

废气排入大气、废

水排入污水处理站

处理

2、废气监测执行标准、监测项目、监测频次、检出限值

执行标准

GB21900-2008 电镀污染物排放标准表 5 四川省固定污染源大气挥

发性有机物排放标准 GB51/2377-2017，氮氧化物 GB13271-2014表 3

《锅炉大气污染物排放标准》

监测项目 监测位置 排放限值 监测频次 监测方式 备注

氮氧化物 锅炉排放口 150mg/m3 1次/月 委外监测 执行 GB13271-201417表 3标准

挥发性有机

物

喷漆/喷塑排放

口
60mg/m3 1次/半年 委外监测 执行 GB51/2377-2017表 5 标准

颗粒物
喷漆.喷塑排放

口

120
mg/m3 1次/半年 委外监测 执行 GB51/2377-2017表 5 标准

二氧化硫
喷漆/喷塑排放

口

550
mg/m3 1次/半年 委外监测 执行 GB51/2377-2017表 5 标准

氮氧化物
热处理废气排

放口

240
mg/m3 1次/半年 委外监测 执行 GB51/2377-2017表 5 标准

颗粒物
热处理废气排

放口

120
mg/m3 1次/半年 委外监测 执行 GB51/2377-2017表 5 标准

二氧化硫
热处理废气排

放口

550
mg/m3 1次/半年 委外监测 执行 GB51/2377-2017表 5 标准

氯化氢 车间排放口 30mg/L 1次/年 委外监测 执行 GB21900-2008表 5 标准

硫酸雾 车间排放口 30mg/L 1次/年 委外监测 执行 GB21900-2008表 5 标准

铬酸雾 车间排放口 0.05mg/L 1次/年 委外监测 执行 GB21900-2008表 5 标准



检测结果：

（一月废气检测结果）

（二月废气检测结果）

（三月废气检测结果）



（四月废气检测结果）



（五月废气检测结果）



（六月废气检测结果）

（七月废气检测结果）



（八月废气检测结果）

（九月废气检测结果）



（十月废气检测结果）

（十一月废气检测结果）

（十二月废气检测结果）

从检测结果看，电镀铬酸雾检测结果符合 GB21900-2008《电镀污染物排放

标准》表 5 的排放限值；喷漆有机废气符合 DB51-2377-2017《四川省固定污染

源大气挥发性有机物排放标准》的排放限值。

六、噪声治理措施及污染物排放情况

序号 污染物产生环节 污染因子 治理措施 排放去向

1 机械加工 噪声
选用底噪设备、定期维护保

养、建修隔音墙或隔音室
大气



（1）噪声排放限值及监测频次

执行标准 昼间 夜间 监测频次 监测方式

《工业企业厂界环境噪声排放标

准》GB12348-2008 中 2 类排放标准
60dB(A) 50dB(A) １次/半年 委外监测

检测结果：

从检测结果看，符合 GB12348-2008《工业企业厂界环境噪声排放标准》中

2类排放标准限值。

七、结论



综上所述，2023 年，公司按照自行检测方案及新版排污许可证要求中的频次和

检测指标，按期完成了各项污染的检测，检测结果符合相关标准的排放限值。

公司将继续按照国家相关法律法规和上级环保部门的要求，做好废水、废气、

噪声等的过程控制和终端处理，采取有效措施防范环保隐患，做好达标排放和

总量控制。



附件：鸿凯双泰公司主要产品生产工艺流程图

鸿凯双泰（四川）零部件有限公司

主要产品生产工艺流程图

汽车、摩托车车轮轮辋生产工艺流程

⑴钢质摩托车轮辋

开带 材料轧制 成型 切断 对焊 砂接头 缝焊内涨接头

正接头 研磨 机抛大面 冲凸包 打孔 机抛端面

镀前处理 镀镍 镀铬 烘烤 包装交付

⑵摩托车铝合金轮辋

成型 切断 对焊 铣焊疤 砂接头 T6 热处理

内涨整形 抛光 冲凸包 打孔 抛光 阳极氧化

着色 包装 交付

⑶摩托车轮辋组合及总成

轮毂压铸 机加 涂装

辐条镀锌

衬套镀锌 零配件领发 轮毂装配

衬环镀锌

交付 包装 产品整理 装胎 精校 拧紧 粗编
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